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POSTEPOWANIE PO OCYNKOWANIU

> Unikanie obcej rdzy

Korozja na skutek skladowania
nieocynkowane elementy na
ocynkowanych dzwigarach!

Slady rdzy pogarszaja ochronne
dziatanie antykorozyjne
cynku nie.

Slady rdzy mozna usunaé
szczotkg lub chemicznie.

Rdza obca na skutek resztek
elektrod spawalniczych.

Podobne slady pozostawia
strumien natrysku przy
szlifowaniu

» Unikanie biatej rdzy

Biata rdza powstaje:

dopdki swiezo ocynkowana
powierzchnia:

nie utworzy patyny z weglanu cynku
I ma:

kontakt z wilgocig np. mgta, szron,
deszcz, $nieg, rosal!
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Biata rdza powstaje:

na skutek ztego sktadowania pod;
gotym niebem bez cyrkulacji po-
wietrza, miedzy elementami moze
tworzy¢ sie biata rdza

Profile okienne sg otwarte do gory.

Woda deszczowa zatrzymuje sie w
nich!

Ponizej profile lezg w trawie, gdzie
jest wilgog.

W ten sposob niechybnie powstanie
biata rdza!

Biata rdza —biaty proszkowy nalot, sktada sie przede wszystkim z
wodorotlenku cynku, powstaje, gdy $wiezo ocynkowane
powierzchnie, ktore nie zdotaty wytworzy¢ jeszcze patyny z
weglanu cynku, zetkng sie z wilgocia.

Skladowanie na sniegu, sktadowanie w trawie, przykrycie folig bez nalezytej
wentylacji powoduje tworzenie sie biatej rdzy.

Biate] rdzy mo zna unikngaé dzieki skladowaniu w suchym
miejscu o dobrej wentylacji.

Biata rdza nie stanowi zagro zenia dla ochrony
antykorozyjnej, dopdoki minimalna grubo $¢ nie zostanie
przekroczona wg DIN EN 1461

Biatg rdze nalezy usunaé przed nalo zeniem powtoki
lakierowe;!
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» W celu osiggniecia rownorzednej ochrony antykorozyjnej norma DIN
EN ISO 1461 wymaga, aby elementy konstrukcji ocynkowane
ogniowo tgczone byty ocynkowanymi ogniowo elementami tgczacymi!

Ocynkowane R

galwanicznie sruby
korodujg juz w okresie
gwarancyjnym

» Ocynkowane galwanicznie elementy tgczace (Sruby oraz nity) nie nadajg

sie ze wzgledu na niewielkg grubosc¢ powtoki cynkowej do zastosowania
w warunkach atmosferycznych na zewnatrz!

»  Zaleca sie ostroznos$¢ w przypadku nitow ze stali szlachetnej. Nalezy
bezwzglednie zwrdci¢ uwage na to, aby kotek nie byt ze zwyktej stali!

[

Ocynkowane ogniowo elementyt aczace
0si agaj g takg sama zywotno $¢ jak
konstrukcja podstawowa!

Jezeli ocynkowane ogniowo elementyt gczace nie sq dostepne,
nalezy zastosowa € sruby ze stali szlachetnej kategorii A4; w
zadnym wypadku A2!!
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NAPRAWIANIE DEFEKTOW WG DIN ENﬂISO 1461

Nie tak T A

oo

Btad:
Brak przygotowania
powierzchni

Niewta sciwy
materi at powtoki

» Naprawia¢ mozna jedynie poszczegoélne miejsca, ktorych powierzchnia
nie przekracza 10 cm?!

» Suma powierzchni naprawianych jednego detalu nie moze przekraczac
0,5% catej jego powierzchni!

> Naprawa nastepuje m.in. przez:
X ocynkowanie natryskowe zgodnie z DIN EN 22063
X odpowiednie powlekanie pylem cynkowym np.

farba do naprawy powlok cynkowych

ktdrg naktada sie na czyste metaliczne powierzchnie, np. przez polerowanie,
znormalizowany stopien czystosci Sa 274, grubos¢ przynajmniej 100um.
W tym celu niezbedne sg przynajmniej dwie lub trzy warstwy.

W przypadku niskich temperatur nalezy zapewni¢ temperature obrdbki
min. + 5°C przez podgrzanie elementu oraz farby.
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OPTYMALNY DUPLEXSYSTEM

DLACZEGO CYNK + FARBA?

Jezeli chodzi o dziatanie antykorozyjne cynku, a
jednoczesnie obiekty powinny mieC¢ jaka$
kolorystyke, aby spelia¢ np. funkcje
sygnalizacyjng dla samolotéw lub maskujacg w |
celach militarnych, zaleca sie uzycie SYSTEMU
DUPLEX.

Rowniez jezeli oczekuje sie szczegoblnie dlugiej
zywotnosci, zaleca sie stosowanie SYSTEMU
DUPLEX.

JAKIE SA MOZLIWOSCI WYKONYWANIA POWEOK?

Powtoki malarskie mozna wykonywac lakierem na mokro jak w przypadku
powlekania proszkowego!

JAKIE SA ZALETY?

Powloka na stali Powloka na stali
nieocynkowanej ocynkowanej

Po okoto 5 latach
farba jest krucha i
spekana

Po okoto 5 latach
farba jest krucha i
spekana

Jeszcze po 20
latach

korozja cynku
chroni farb e przed
podchodzeniem
rdzy

Po 7 - 10 latach rdza
podchodzi i podnosi
farbe!

DUPLEX jest na diu zsza mete bardziej ekonomiczny!

s Powloki lakierowe reguluje norma DIN 12944
s DUPLEXSYSTEM regulujg wytyczne zwigzkowe.
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ZALETY CYNKOWANIA OGNIOWEGO

1.) Powtoki cynkowe s g twards ze od powtoki lakierowej

Dla poréwnania: Powtoki lakierowe okoto 5 - 30 HVO0,05

Twardogé HV g o5
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®.
Préby $cieralno $ci powtoki cynkowej wg DIN EN 438
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Rys. 2. Urzqdzenie do pomiaru sig podczas Sci i
(patiz rozdziat 6.3.1)
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ZALETY CYNKOWANIA OGNIOWEGO

3. Powitoki cynkowe sa bard ziej odporne ni z farba na odpryskuj ace

kamienie

Badania korozji wg DIN 50018
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Porownanie ogolne Cynkowanie ogniowe : Farba

20+
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144

12+
Wspotczynnik 1 |

TWARDZOSC 10 X lepsza
PRZCZEPNOSC 3 X lepsza
SCIERALNOSC 10 X lepsza

ODPORNOSC NA
ODPRYSKI KAMIENI 8 X lepsza

ZABEZPIECZENIE
KRAWEDZI 20 X lepsze

Pods umowanie

Powtoki cynkowe sg prawie we wszystkich
przypadkach lepsze od powtok lakierowych:

44040483038

Czas trwania ochrony

Twardo $¢€

Przyczepno sé

Scieralno $é

Odporno $¢€ na odpryski kamieni
Ochrona kraw edzi






